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Geoenstand der Erfindung ist sine Schachtleiste fOr 
.iSSSSSMiOr. bestebehd aus ^em langga^k. 
ten Hohlprofil (7) aus Stahl und e.ner am I Hohlprofil \!> 3 " 
aeordneten. sich in Langsrichtung des Hohlprof. 1 17) er 
streckenden. vom Hohlprofil (7) abragenden. aus Stahl 
oStVhende 0 ; Fahne (B) zum Anbnngen ainer Fe^,ch- 
tung. Diese zeichnet sich dadurch aus, daB das "°3™™ 
a" und die Fahne (8) einstuckig aus B.nem Swhib'ech- 
stetfen bastehan, der zur Bildung des HoMp™Js (7 
mehrfach abgebogen und an emer Langsnaht (9) ver 
SSSS ist 'ceganstand der Erfindung is, j"*** 
KraftfahrzeugtOr m'rt einer entsprechanden Scnacht eiste 
(6) TovJie ein Verfahren zur Herstellung emer solchen 
Schachtleiste (61 fur eina Kra«ahrze U gtu^ Be.m Harste I- 
(■mo^Pffahran ist vorgesehen, daB ein Stahlblechstret- 
S5K3S7 ana" Ra?han des Hoh.profi.s 
ainer Ciberlappung und zuzuglich da -Fahne 18) entepre 
chenden Breite unter Ausbildung des Hohlprofils (7 
meh5ac n h abgebogen und an der Uf rtappung unte 
Oberstand der. Fahne (8) mit iner Langsnaht 19) ver 
sehweiRt wird. Das Ergebnis ist eine in Aufbau und Her- 
SngSnfachte Schachtleiste, deran Handhabung 
bei HerateUung, Transpsort und Lagerung verbassert 
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Bcschreibung 



Die Erfindung bciriffi cine Schachtleisic fur eine Krafi- 
fahrzcugiur mit den Merkmalcn des Oberbcgriffs von An- 
spruch 1, cine Krafifahrzcugiur mit eincr solchcn Schachi- 5 
Icisic gemafl dem Obcrbcgriff von Anspruch 14 sowie ein 
Vcrfahrcn zur Hcrstcllung eincr Schachilcisic fur cine Kraft- 
fahrzeugiur mil den Merkmalcn des Oberbcgriffs von An- 
spruch IS. 

KrafifahrzeugtUren sind in vcrschicdcncn AusfUhrungs- 10 
formcn bckanni, cinen Oberblick gibt die DE 197 44 810 Al 
der Anmcldcrin, Als Krafifahrzcugiur kann man dabci nicbl 
nur cine Kraftfahrzcug-ScitcntUr. sondcrn auch cine Kraft- 
fahrzcug-SchicbciQr Oder cine Kraftfahrzeug-HccklUr ansc- 
hen. Verschicdenc Mcthodcn zur Fertigung eincr Kraftfahr- »5 
zcugiiir sind bckanni und werden im Stand dcr Tcchnik cr- 
lauteri. 

Einc Krafifahrzcugiur dcr in Rede stehenden Art hat jc- 
dcnfalls cinen cine FcnsicrftfTnung fur die Vcrscnkschcibc 
bildenden Rahmen aus Slahl, in dem cine qucr verlaurendc 20 
SchachtlcisLc cine FenstcrbrUstung bildel. Die Schachtleisic 
dicnl zur Qucrvcrsicifung des Rahmcns, zur Ausbildung dcr 
Fcnsicrbrusiung. zur Anbringung des Tiirinncnblcchs und 
als Tragcr fur cine an dcr Vcrscnkschcibc zur Anlagc kom- 
mendc Dichiung. Man unicrschcidci zwischen Schachtlci- 25 
sten turinnenseitig und Schachllcistcn turauBcnscitig, wobci 
hicr insbesondcre die Lttrinncnscitige Schachtleiste im 
Blickfeld sichi. 

Aus dem aus dcr Praxis bckannien, den Ausgangspunkt 
fUr die Lchrc bildenden Stand der Tcchnik ist es bekannt, die 30 
Schachtleiste aus einem langgestrecktcn Hohlprofil aus 
Siahl mil gcwolbtcn Wandungen und eincr am Hohlprofil 
angeordncien, sich in Lfingsrichlung des Hohlprofils er- 
sireckcndeo, vom Hohlprofil abragenden, aus Stahl bcsic- 
henden Fahne zum Anbringen der Scheibendichtung herzu- 35 
stcllcn. Die Fahnc wird am Hohlprofil durch cine Mehrzahl 
von voneinander bcabstandelcn SchwciBraupcn odcr 
SchwciBpunklcn angcschweiBl. 

Ncbcn dcr Ausgcsialtung als langgcstrcckics Hohlprofil 
aus Stahl sind auch AusfUhrungs formen von Schachtleistcn *0 
als Prfcgc- odcr Zichlcilc, Ausfuhrungcn von Schachtleistcn 
ohnc Hohlkammer, Schachtleisten mit Hohlkammer oder als 
R hr mil angeschweiBtcn Fahncn bekannt. 

An cine Schachilcisic werden untcrschicdlichc Anforde- 
rungen gcstclh. Sie hat zunSchsi die Aufgabc. die Crashsi- 45 
chcrhcit des Kraftfahrzcugs zu verbessern. Sic soil beim 
Fronlalaufprall odcr einem seillich vcrsetzlcn Fronlalauf- 
prall Krilflc aufnehmen und auch bcim Scitcncrash, qucr zur 
Langsrichtung des ProfUs belaslct, fur einc erhcblichc Ver- 
steifung dcr Krafifahrzcugiur sorgen. Des wcilcrcn soli die 50 
Schachilcisic mil dcr Fahnc das Aufsicckcn odcr andcrwei- 
Ugc Bercsiigcn eincr Scheibendichtung ermSglichcn und die 
Anbindung des Tiirinncnblcchs etc. im Bcrcich dcr Fcnsicr- 
brusiung durch AnschwciBcn crlaubcn, 

D j e zuvor angesprochenc immer wichtiger werdende For- 55 
dcrung nach hohcr Funklionalilal im Crashfall bcdingl cs, 
dafl das die Schachilcisic bildende langgcsircckic Hohlprofil 
geradc-gcsircckl scin solltc, um cin Ausknickcn untcr 
Langskrafibcanspruchung zu crschwcrcn. Dcmgcgcnubcr 
isi cs haufig so, daB die Fahnc cinen bogenrdrmigen Vcrlauf 60 
haben sollic, um namlich dem bogcnPormigcn Vcrlauf dcr 
Schcibc zu cnisprcchcn. Nur dann kann die Scheibendich- 
tung auf dcr Fahnc cine opiimalc Abdichtung dcr Schcibc 
gegenuber dcr Schachilcisic gcwfihrlcisicn. 

Um beiden Kritcricn cnlsprcchcn zu konncn, wird im den 65 
Ausgangspunkt bildenden Siand dcr Tcchnik das langgc- 
sircckic, gcradc Hohlprofil aus Stahl rcalisicn. an dem die 
entsprcchend gebogene Fahnc aus Slahl als separaLcr Tcil 



cnisprcchendcr Form angcschweiBl wird. 

Die zuvor erlauicnc, aus dem Stand der Tcchnik bekannte 
Schachtleisic, von der die Erfindung ausgchi, liiBi Moglich- 
kcitcn fUr cine wcilcre Vereinfachung von Konstruktion und 
Hcrsiellung. 

Dcr Lchrc dcr Erfindung liegi das Problem zugrunde, 
Aufbau und Hcrstcllung der bekannten Schachlleisie zu vcr- 
cinfachen, wobci auch der Aufwand in der Handhabung dcr 
Schachtleiste bei Hcrsiellung, Transport und Lagcrung im 
Augc bchaltcn werden soil. 

Die zuvor aufgezcigtc Problcmsicllung lost dieLehrc mil 
einer Schachlleisie, bci dcr zusaizlich die Merkmale des 
kcnnzcichncndcn Tcils von Anspruch 1 vcrwirklicht sind- 
Dadurch, daB das Hohlprofil und die Fahnc einsiUckig aus 
einem Slahlblcchsireifcn besLchcn, der zur Bildung des 
Hohlprofils mehrfach abgebogen und miiicls eincr Langs- 
nahl vcrschweiBi isi, ergibl sich einc Einleiligkeit dcr 
Schachtleiste. Dies irSgi zu eincr crhcblichcn Vcrsieifung 
dcr Schachilcisic insgesami bci. Dadurch ergibl sich cin wc- 
senllich verbesscner Kraftflufl bcim Crash. Das Handling ist 
ubcrdics cinfacher, weil nur cin Teil gchandhabl werden 
muB. 

Bcvorzugtc Ausgcstaliungcn und Wciicrbildungcn dcr 
Schachilcisic sind Gcgcnsiand dcr Anspriichc 2 bis 13- Einc 
Krafifahrzcugiur ist Gcgcnsiand des Ansprucbs 14 und ein 
besondcrs bevorzugtes Verfahrcn zur Hcrsiellung eincr cr- 
findungsgemaflen Schachtlcisle ist Gegensiand dcr AnsprQ- 

chcl5fT. , . 

Im folgcndcn wird die Erfindung anhand einer lediglicn 
ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel darsicllcnden Zeich- 
nung naher crlautert. Bei dieser Erlauterung werden auch 
bevorzuglc Ausgcsialtungcn und Weilerbildungen der Lehrc 
im allgemeinen beschricben. In dcr 2eichnung zeigl 

Fig, 1 ein Bcispiel einer aus dem Stand dcr Technik be- 
kannien Krafifahrzcugiur mil eincr Schachtleisic, 

Fig. 2 in Slimansichi ein zum Siand dcr Tcchnik zahlen- 
des Bcispiel eincr zweiteiligen Schachlleisie, 

Fig, 3 ausschniwweise, im Schniu den Bcrcich einer Fen- 
slerbriisiung einer Kraftfahrzeugtur mil einer ttirinncnseiU- 
gen Schachilcisic gemafl der Erfindung, 

Fig. 4 in einer Stirnansichi ahnlich Fig« 2 cin Bcispiel tu- 
ner crfindungsgcmKB ausgefiihncn Schachlleisie, 

Fig. 5 ein weiiercs Ausfuhrungsbeispiel einer crfindungs- 
gemaBcn Schachtleiste mil dem Profil aus Fig. 4 in eincr 
pcrspcklivischcn AnsichL 

Fig. 6 in einer Fig. 4 emsprcchenden Darslellung einc 
wehere, bevorzuglc AusfUhrungs form einer crfindungsgc- 
mfcflcn Schachtleiste. 

Fig. 1 zeigl den Grandaufbau cines Ausfuhrungsbcispiels 
einer Kraftfahrzeugtur mil einer Vcrsenkschcibc, die in dcr 
Zcichnung lcdiglich angcdeuici ill. Die Krafifahrzcugiur 
bcsicht hier aus einem TUrkasicn 1 und einem an dem Tfir- 
kasien 1 angcbrachicn Tlir-Rahmen 2. Dcr TUrkasicn 1 
wcisi cine bis zur Fcnsicrbrusiung auBcn rcichcndc TUrau- 
Bcnwondung 3, einc Turinncnwandung 4 (Tttrinncnblcch). 
sowie cine Fcnstcrodnung 5 im Rahmen 2 auf. Die Fcnsicr- 
5fTnung 5 im Rahmen 2 wird zum TUrkasicn 1 hin durch 
cine cine Fcnsicrbrusiung bildende Schachilcisic 6 bcgrcnzL 
Nichl wciicr cingczcichnci isl dabci die Ublichc Absircif- 
dichiung an dcr Fcnsicrbrusiung. also an dcr Schachlleisie 6. 
Dicsc wird rcgclmaBig aur die SchachllcisUs 6 an dcr Fen- 
sicrbrfislung aurgcsicckl und liegi an dcr Vcrscnkschcibc ab- 
dichicnd an. Um die Schachlleisie 6 gchi cs bci dcr Lchrc 
dcr Erfindung. 

Fig. 2 zeigl in eincr Slimansichi cine Schachlleisie 6, die 
den Stand dcr Tcchnik darsiclH, von dem die vorlicgcndc 
Paicnianmcldung ausgchl. Dicsc Schachilcisic 6 bcslchi aus 
einem langgcsirccktcn Hohlprofil 7 aus Slahl mil gcwBlblcn 
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Wandungcn und cincr am Hohlprafil 7 angcordnetcn, sich in 
Langsrichiung des Hohlprofils 7 crsircckcndcn und vom 
Hohlprofil 7 abragendcn, aus Stahl bcsLchendcn Fahne zum 
Anbringen cincr Schcibendichiung and zur Anbindung an 
das Turinncnblcch 4. Die Fahne 8 isl am Hohlprofil 7 durch S 
cine Mchrzahl von voncinandcr beabslandclcn SchwciB- 
punkLen, die in Fig. 2 natUrlich nicht dargesiellt sind, ange- 
schweiBi. Fur die Einzelhehen und Problcmc bci dem Stand 
dcr Technik wird auf die Ausfiihrungen in der Beschrci- 
bungscinlciiung verwicscn, 10 

Die SchachQeiste 6 hat zwei Funklionen, die anhand von 
Fig- 2 crlfiutcn werden konnen. 

Zunachst hat die SchachLleistc 6 die Funkiion dcr Vcrstar- 
kung des Schachibcreichs in dcr KrafifahrzeugtUr gegen 
Kiaflwirkung in Richtung dcs mil Y bczeichneten Pfeils. 15 
Das sind KraTtc, wie sie bei cincm Sciicncrash aufircien. 
Hicr wirkl insbesonderc die Bicgcstcifigkeil dcs Hohlprofils 
7. Bei einem Fontalcrash, gcgcbcncn falls einem seillich yer- 
sci/Lcn FronLalcrash wird die SchachLleistc 6 in Langsrich- 
lung bcanspruchU das isl fur das Hohlprofil 7 durch den 20 
Buchstabcn X angedcuicu dcr die Beanspruchung in Langs- 
richtung, also senkrechi zur Zcichcncbcnc in Fig. 2 vcrdcul- 
lichen soil. Hicrzu isv cin gcradc-gcsirccki vcrlaufcndcs 
Hohlprofil 7 zu bevorzugen, wcil dann cin seiiliches Aus- 
knicken unicr Langskraflbcanspruchung chcr vcrmicden 25 
wird. 

Die Schachdeisie 6 dicnt im weiiercn Aspcki dcr Herstel- 
lung dcr Vcrbindung zum Turinnenblcch 4, insbesonderc 
durch Anschwcifien an dcr Fahne 8, Die Fahne 8 dient im 
iibrigen dem Aufsicckcn dcr Schcibcndichtung. Hicr ist die 30 
separate Ausbildung der Fahne 8 im Stand dcr Technik rea- 
lisien worden, auch urn den Haupttcil dcr Fahne 8 leichl bo- 
gcnfbrmig, namlich dem Vcrlaur der Schcibc cnisprcchend 
ausbilden zu konnen (Verlauf entsprechend dcr sogenannten 
Scheibcnlonnc). 35 

Fig- 3 zeigl in vcrgr6Bericr Darstellung den Bereich dcr 
Schachdeisie 6 am unteren Rand der Fens tcroffnung 5. Man 
erkennt don zusatzlich zum Turinncnblcch 4, daB an der 
Fahne 8 miL dcr Schachllcisie 6 verbunden isl, cine aus 
Kunstsioff beslehendc TUrinnenverkleidung 12, cine innen- 40 
liegende Schcibcndichiung 13, aurgcsiccki auf dcr Fahne 8, 
einc auBenliegcnde Schcibcndichiung 14, die ebenfalls auf 
cin Profil aufgesLcckt ist, sowic die sirichpunkticrt angedcu- 
teic, versenkbarc Schcibe IS. Dies nur zur weiiercn Ertautc- 
rung des Aufbaus und der Anordnung der SchachtleisLe 6, 45 
hicr als inncnlicgcnde Schachtteistc 6 cincr Krafifahrzcug- 
lur. 

Wie die Fig. 3, 4, 5 und 6 zeigen T isl nun crfindungsgem&B 
vorgeschen, daB das Hohlprofil 7 und die Fahne 8 cinslUckig 
aus einem Stahlblcchsircifcn bestehen, dcr zur Bildung des 50 
Hohlprofils 7 mchrfach abgebogen und an cincr Langsnaht 9 
vcrschwciBl isu Das hal die im allgcmeinen Tcil dcr Bc- 
schrcibung bcreiLs crlauicrtcn Vortcilc dcr Einiciligkcil und 
dcr Erh&hung dcr Slcifigkcil durch Einbindung der Fahne 8 
in das Profil sclbsi. 55 

Wic Fig. 5 erkennen laBl, gilt auch fur die crfindungsge- 
maflc Schachllcisie 6, daB cs unler Berucksichiigung dcr 
Kraftwirkung bci cincm Frontalcrash odcr cincm versctztcn 
FronLalcrash auch hicr vor^csehen isl, dafl das Hohlprofil 7 
gcradc-gcsirccki vcrlSufL Man crkenni abcr auch hicr, daB 60 
nach bevorzugter Ausluhrung dcr Haupiicil dcr Fahne 8 gc- 
gcnUbcr dem Hohlprofil 7 um cine bcstimmics ScilcnmaB M 
(Fig. 4 f Fig- 6) vcrsctzt isi. 

Wciicr oben isl crlUulcrt worden, daB dem gcradc-gc- 
slrccktcn Vcrlaur dcs Hohlprofils 7 dcr wegen dcr Schcibcn- 65 
tonne gcwUnschic bogcnf 'rmigc Vcrlaur dcs Haupllcils dcr 
Fahne 8 widcrsprichl. Hicr isl nun v rgeschen, dafl glcich- 
wohl dcr Haupucil dcr Fahne 8 bogenrdrrmg, dem Vcrlaur 



cincr Schcibc, hier dcr Sciicnschcibc 15, cnisprcchend ver- 
ISuft und daB das ScitcnmaB M sich demcnisprechend ubcr 
die L£ngc der Fahne 8 vcrandcrt. Durch die Vcranderung 
des SciienmaBes M (ibcr die Uinge dcr Fahne 8 errcicht man 
den gcwlinschtcn bogcnfBrmigen Verlauf dcs HauptteUs der 
Fahne 8 bci glcichzeitig dem gewttnschicn gcradc-gcstrcck- 
icn Vcrlaur des Hohlprofils 7. 

Die Fahne 8 erlaubt es im Iibrigen auch brim dargestelltcn 
AusfUhrungsbeispiel, daB das Turinncnblcch 4 dircki an dcr 
Fahne 8 unmiuelbar fixicru also angeschwciBt wird. Das er- 
gibt cine erhtthte Sieifigkeii dcr kompletien Kraftfahrzeug- 
tur, da das Ttirinnenblcch 4 an cin iragendes Teil mil hbhercr 
Wandstarkc rest angebunden ist. 

Das AusfUhrungsbcispicl dcr Schachileistc 6 in Fig. 3 
und, vcrgroBen dargesielli, in Fig. 6 zeigt; daB die Fahne 8 
von cincr Schmalsciie des Hohlprofils 7 ausgehend ausge- 
bildei worden ist und an der Langsnaht 9 unler einfacher 
Abkaniung 10 anschliefli. Das ist fcrtigungsicchnisch natur- 
lich besonders zwcckmaBig. DcmgcgcnUbcr zclgl das Aus- 
fUhrungsbcispicl aus Fig. 4 und 5, daB hicr die Fahne 8 von 
einer Breiiseite des Hohlprofils 7 ausgehend ausgebildci isi 
und an der Langsrtahl 9 unler zweifacher, S-formiger Ab- 
kaniung 10 anschlicBL Dies ist zwar hcrstcllungstcchnisch 
schwicriger, hal abcr mBglichcrwcise wegen dcr doppehen 
Abkaniung noch cine hohere VersLcifungswirkung. 

Die L&nge dcr Schachllcisie 6 in Fig. 3 isi nichi maBsiabs- 
gerechi, es gchi ja um das Prinzip dcr Konstruktion. Um die 
Schachllcisie 6 im Rahmen 2 anbringen zu kbnnen, kann 
man vorsehen, daB die Fahne 8 an beiden Enden Ubcr ein be- 
stimmtcs Siiick ausgcklinkt isu Die Ausklinkung kann auch 
nur an einem Ende vorgesehen sein. sorera dies konstruktiv 
im Einzcirall voiteilhaTt ist. 

In den Figuren isi icdiglich angedeutei, daB nach bevor- 
zugter Lehre die Langsnaht 9 durchgehend, und zwar insbc- 
sondere als LaserschweiBnaht ausgefUhrt ist. Die durchge- 
hendc Langsnaht 9, insbesonderc ausgerohn als Laser- 
schweiBnaht, fuhrt zu einer zusatzlichen ErhShung dcr Bic- 
gcstcifigkeil, da praktisch ein einstUckiges Profil als 
Schachdeisie 6 realisicri isu Nichl nur die EintciUgkeit von 
Hohlprofil 7 und Fahne 8, sondem auch die iiber die voile 
L&nge erfolgendc Vcrbindung an der Lftngsnahl 9 tragi posi- 
dv zur Versteifungswirkung bei. Das LaserschwciBcn isl fer- 
tigungsiechnisch besonders zwcckmaBig, weil sich ein ge- 
ringer Warmeverzug ergibt. Auch anderc Schweiflverfah- 
ren, bcispiclsweise WIG-SchweiBcn sind naturlich cinselz- 
bar, wenn auch miiunter viellclchl nlcht ganz so zwcckma^ 

Big- 
Das in Fig. 5 dargcstcllte AusfUhrungsbcispicl einer 

Schachtleiste 6 zeigl weiler, dafi hicr nach bevorzugtcr 
Lehre das Hohlprofil 7 eincn iiber die gesamtc Ulngc kon- 
stanicn Qucrschnitt aurweist. Ein konsiantcr Qucrschnin 
iiber die gcsamLe LSinge isl fUr das Hohlprofil 7 vortcilhaft, 
um jede SchwSchung Ubcr die Langc des Hohlprofils 7 zu 
vermciden. Bci gcschicktcr Gcstahung des Hohlprofils 7 
kann man eincn Pragcvorgang zum Vorbciruhrcn cincs TUr- 
orrnungshcbcls o. dgl. wegrallen lasscn. Das hal Ubcrdics 
den Vorteil, dafl cin zusaizlichcr Fcrtigungsvorgang in Wcg- 
fal) kommcn kann. m 

Das dargcstcllic und bevorzugtc AusfUhrungsbcispicl 
zcigt writer, daB das Hohlprofil 7 als Kasicnprofil ausgc- 
fUhn isu dessen cinandcrgcgcnubcrlicgcndcn grttBcrcn Sci- 
tcn gcradc und parallel zurinandcr ausgcRlhrt sind. Ein sol- 
ches Kasicnprofil hat cin sehr hohes Flachcnlraghcitsmo- 
mcm. Dcr Vorteil dcr cinandcr gcgcnubcrlicgcndcn, geraden 
und parallel zurinandcr verlaurcndcn Sciicn bcsichi auch 
darin. daB cine solchc Schachllcisie 6 gui gclagcrt und irans- 
porticn werden kann, wcil sic slapcllahig isu Im dargestell- 
tcn AusfUhrungsbcispicl ist dabci vorgeschen, daB die 



14. Dez. 2001 1 1:56 



GES^SEN & VON ROHR ESSEN DE 

DE 199 29 872 A 1 



Nr. 0188 S. 9/14 



10 



20 



25 



Schmalscitcn dcs Hohlprofils 7 nichi parallel zueinandcr 
vcrlaufcn. 

Bcvorzugl isl es, daB das Stahlblech, aus dem die 
Schachtlcisic 6 mil Hohlprofil 7 und Fahnc 8 einsillckig her- 
gcstellt wird, aus hochfcsiem Stahl bcsiehu Hicr sind Stahl- 
soncn mil Zugfcstigkcitcn von z. B. Rm = 1000 N/mm ein- 
zuscizcn. 

Das zur Hcrstcllung dcr Schachileiste 6 dicnende Stahl- 
blech kann, zwcckmafligcrwcise vor der wciicrcn Vcrarbei- 
lung mil kleinen Lbchern 11 versehen sein, die der Ausbrei- 
Lung des clckirischen Feldcs bci dcr Korrasionsschutzbc- 
schichtung dicnen und als Ablauftocher fiir das Material der 
Korrosionsschuizbcschichtung dienen kbnnen. 

Die Verwendung hochfesten Stahls fur das Stahlblech hai 
den Vortcil, daB die WandsLarke des Hohlprofils 7 und dcr 
Fahnc 8 vcrglichcn mil dcr aus dem Stand der Tcchnik be- 
kannten Schachtlcisle 6 verringen werden kann bzw. die 
Abmcssungcn dcs Hohlprofils 7 vcrringcrl werden kttnnen. 
Man kann so z,B. cine Wandstarkc von 2,20 mm aur 
1,60 mm vemngem und insgesamt bci gleicher odcr hdherer 
Sicifigkcii ca. 20% Gcwichi einsparen. Das wicderum 
wechselwirkl mil der Moglichkeil, das Hohlprofil 7 iibcr die 
gcsamLc Langc mil konsianicm Querschniu auszuftthren. 
Aufgrund dcr gcringcrcn Gcsamiabmcssungcn dcs Hohlpro- 
fils 7 kommi man bci unvcrandcricr Lagc cincs TUrtJff- 
nungshcbcls o. dgl. in dcr KraftfahrzeugtQr ohnc cine Aus- 
sparung im Hohlprofil 7 aus. 

Die Verwendung hochfesten Stahls fur das Stahlblech in 
einer bestimmicn Wandstarkc machi cs crforderlich, auch 
die Radicn dcr Abbiegungcn bzw. Abkantungen entspre- 
chend passend zu wahlcn. Es hai sich gczeigl, daB man mil 
Abbiegungcn mil Innenradicn des 1,3-fachen bis 1,6-fachen 
dcr Blechsiarke des Stahlblechs 2u guicn Ergebnissen 
komml. 

Gcgenstand dcr Erfindung isl auch eine KraftfahrzcugiUr 
mil einem einc Fensteroffnung 5 bildenden Rahmen 2 aus 
Siahl, die durch Einsatz einer Schachtleiste 6 dcr zuvor er- 
lauterten An zur Bildung dcr Fensicrbriisiung gekennzeich- 
nct ist. 

Gegenstand dcr Erfindung isl auch ein Verfahren zur Her- 
siellung einer Schachileiste fur eine Kraftfahrzcugtur, die 
aus einem langgeslrecklcn Hohlprofil 7 aus Siahl und einer 
am Hohlprofil 7 angeordnctcn, sich in Langsrichtung des 
Hohlprofils 7 crstreckcndcn, vom Hohlprofil 7 abragenden, 
aus Siahl besiehenden Fahne 8 zum Anbringcn einer Fen- 
sterdichtung bestchu insbesondere zur Hcrslellung einer 
Schachllcisic 6 wie sic zuvor beschrieben worden ist. 

FUr das erfindungsgcmaBc Verfahren ist wescnllich, daB 
ein Siahlblcchsireifcn mil cincr alien Flachcn dcs Hohlpro- 
fils 7 zuzttglich cincr Ubcrlappung und zuzuglich dcr Fahnc 
8 cnlsprcchcndcn Brciic unicr Ausbildung dcs Hohlprofils 7 
mehrfach abgebogen und an der Obcrlappung unier Ubcr- 
stand dcr Fahnc 8 mil cincr Langsnahl vcrschwcifli wird. 

Hersicllungsiechmsch empfiehlL es sich, daB die Abbic- 
gung bzw, Abkantung am durchlaufcndcn, insbesondere 
vom Coil gezogenen Siahlblcchsireifcn crfolgU daB also crsi 
nach dem Abkanlcn ein Ablangen dcr Schachllciste 6 auf 
SollmaB erfolgi. 

Fur die Durchfuhrung dcr Abbicgung bzw. Abkantung am 
Siahlblcchsireifcn gibl cs vcrschicdcnc Mttglichkciicn. Be- 
sondcrs bcvor/,ugi isl die Abbicgung bzw. Abkaniung durch 
Rollprofilicrcn, wcil dies online im Durchlauf erfolgen 
kann. Man kann dann auch im Durchlauf noch die Langs- 
nahl 9 schwciBcn und danach cm das Ablangen auf das 
SollmaB der Schachtlcisic 6 vorschen. Das Rollprofilicrcn 
gibt hinsichllich dcs Qucrschniilcs dcr Schachllcisic 6 opti- 
malcn Gestaliungsfrciraum, wescnllich mchr als andcre be- 
kannlc Hcrsicllungsvcrfahren. 



Es empfichll sich die VcrschwciBung durchgehend miliels 
LaserschwciSung durchzufuhrcn. Fcmer kann cs sich emp- 
fchlen, die Fahnc 8 cndseiiig. an cincm Endc odcr an bciden 
Enden, auszuklinken. Dieses Ausklinken konnie am durch- 
laufenden Siahlblcchstreifen vor Durchfuhrung dcr Abkan- 
iung erfolgen. Herstellungstechnisch vortcilhafier ist es 
abcr, die AuskJinkung nach dem Abkantcn, insbesondere 
dem Abkanicn durch Rollprofilicrcn erfolgen zu lassen. urn 
den Vorgang des Rollprofilierens selbst nichi zu storen oder 
komplizicncr zu machen. 

SchlicBlich kann cs sich empfchlen, den StaWblechsirei- 
fen vor dem Abkanicn an genau vorgegebenen Stellcn mil 
kleinen Lochem 11 zu versehen. 
Fig- 6 macht deuilich, wic das hicr dargesteilie Schachi- 
!5 profil 6 hergestclli wird. 

Es wird zunachsi das Hohlprofil 7 abgebogen, vorzugs- 
weisc im Wcgc dcs Rollprofilierens. Hier isl nun aber vorge- 
schen, daB die Fahne 8 von einer Schmalseite dcs Hohlpro- 
fils 7 ausgchend ausgcbildci wird. Die Fahnc 8 haL hicr also 
cincn cntsprcchend weilcn ttbersiand, die Position wahrend 
dcr HcrsLcllung isl mil 8' strichpunkiicri dargcsielU. 

Im nachsicn Schriu wird dann die Fahne 8 an dcr Abbic- 
gung 10 cinfach abgebogen. Dabci abcr glcichzeilig wird 
die Fahnc 8 nichi nur iibcr dicscn Umform-Arbciisgang urn 
90° abgebogen, sondem cs wird auch die fiir die Abdichi- 
funkLion an dcr Schcibc 15 gcgcbcncnfalls gcwtinschle Bo- 
genform dcr Fahnc 8 eingcbrachl. Dazu ist in Fig. 6 gut cr- 
kennbar, daB hicr dcr Haupueil dcr Fahne 8 gegenuber dem 
Hohlprofil 7 urn cin bestimmics SciicnmaB M vcrscizi aus- 
30 gcbildci wird. Das gcschiehi abcr dem Vcrlaufcincr Schcibc 
15 enisprechcnd bogenformig, so daB das SciicnmaB M sich 
dcmcnlsprechcnd iibcr die Langc dcr Fahnc 8 vcrandcrt. 

Das in Fig- 4 und 5 dargcsicUic Hohlprofil 7 hai cine an- 
dcre Lagc dcr Langsnahl 9, wobci dicsc Schachllcisic 6 so 
hergestclli wird. daB die Fahnc 8 von cincr Brciiseiic dcs 
Hohlprofils 7 ausgehend ausgcbildci wird. Hicrbei wird 
cbcnfalls das Hohlprofil 7 mil der Fahnc 8 zunachsi gcrade- 
gestreckt hergesielll. Danach wird einc crsic Abbiegung urn 
90° in einem Urn form -Arbehs gang vorgenommen und die 
40 Fahnc nimmi die Position in sine hpunkli crier Darstellung, 
Fahnc 8', cin. In cincm weileren Umform-Arbcitsgang wird 
eine Rtick-Abbiegung urn 90° eingcbrachl, so daB sich ins- 
gesamt hier cine S-formige Doppcl-Abbiegung bzw. Abkan- 
tung 10 ergibl. Es licgt auf der Hand, dafl dicscr Herslcl- 
lungs-Arbcitsgang aufwendigcr isl als bcim AusfUhrungs- 
bcispiel nach den Fig- 3 und 6. 
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Patenianspruchc 

50 1. Schachtlcisle fiir cine Krafifahrzcuglttr, bestchend 
aus cincm langgeslrecklcn Hohlprofil (7) aus Siahl und 
cincr am Hohlprofil (7) angeordnctcn, sich in Langs- 
richiung dcs Hohlprofils (7) crsircckcndcn, vom Hohl- 
profil (7) abragenden, aus Stahl besiehenden Fahnc (8) 

55 zum Anbringcn cincr Fcnsicrdichtung, dadurch ge- 
kennzcichnet. daB das Hohlprofil (7) und die Fahnc (8) 
cinstiickig aus cincm Siahlblcchsireifcn bcsichcn, dcr 
zur Bildung dcs Hohlprofils (7) mehrfach abgebogen 
und mil cincr Langsnahl (9) vcrschwciBi isl. 

60 2. Schachllcisic nach Anspruch 1, dadurch gckenn- 
zcichncu daB das Hohlprofil (7) gcradc-gesirccki vcr- 

laufl, . 

3, Schachllcisic nach Anspruch 1 odcr 2. dadurch gc- 
kcnnzcichnci, daB der Haupueil dcr Fahnc (8) gegen- 

65 abcr dem Hohlprofil (7) urn cine bcsiimmlcs Seiien- 
maB(M) vcrscizi isu 

4. Schachllcisic nach den Anspruchcn 2 und 3, da- 
durch gckcnnzcichncl, daB dcr Haupueil dcr Fahne (8) 
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bogcnformig, dcm Vcrlauf cincr Schcibc cnisprcchcnd 
v rlauft und daB das Seitenmafi (M) sich dernenispre- 
chcnd iibcr die Langc dcr Fahnc (8) vcrandcn. 

5. Schachllcisic nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Fahne (8) an der Langs- 5 
naht (9) untcr cinfachcr Abbicgung bzw. Abkantung 
(10) oder unlcr zwcifacher, S-fdrmigcr Abbicgung 
bzw. Abkantung (10) anschlicBt. 

6. Schachtleistc nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnei. daB die Fahnc (8) an einem oder 10 
beiden Endcn Uber ein bcslimmles SUick ausgcklinkl 
isl. 

7. Schachlleisle nach cincm dcr Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Langsnohl (9) durchge- 
hend, insbesonderc als LaserschwciBnaht, ausgefUhn 

8. Schachllcisic nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnei. daB das Hohlprofil (7) eincn 
iibcr die gcsamLc Langc konslanlcn Qucrschnill auf- 
weist. 

9. Schachtleisic nach einem dcr Anspriichc 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnei, daB das Hohlprofil (7) als Ka- 
sicnprofil ausgcfuhrl isl, dessen cinandcr gcgcniibcrlic- 
gende grbficrc Scilcn vorzugsweisc gcradc und parallel 
zucinandcr ausgenihn sind. 

10. Schachtleisic nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnei, daB das Slahlblech aus hoch- 
fcsicm Siahl bcslehl. 

11. SchachLlcisie nach einem dcr Anspriichc 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnei, daB das Siahlblcch cine 
Siarke von 1,30 mm bis 1,90 mm, vorzugsweisc von 
ca. 1,60 mm aufwcisL 

12. Schachtleisic nach einem der Anspriichc 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Abbiegungen des 
Hohiprofils (7) Inncnradien des 1,3-fachcn bis 1,6-fa- 
chen dcr Blechstarke auFwcisen. 

13. Schachtleisic nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnei, daB das Stahlblech mil klei- 
nen Lbchern (11) verschen isL 

14. Krartfahrzeugiiir mil cincm einc Fcnslcrbffnung 
(5) bildenden Rahmcn (2) aus Siahl. gekennzeichnei 
durch, cine Schachlleisle (6) nach einem der Ansprii- 
chc 1 bis 13 zurBiidung dcr Fcnsicrbriistung. 

15. Verrahren zur Hcrstcllung cincr Schachlleisle fUr 
cine Krafifahrzcugtilr. die aus einem Janggestrcckten 
Hohlprofil (7) aus Siahl und einer am Hohlprofil (7) an- 
geordnctcn, sich in Langsrichtung des Hohiprofils (7) 
crstrcckcndcn; vom Hohlprofil (7) abragenden, aus 
Siahl bcsLchcndcn Fahnc (8) zum Anbringcn cincr Fcn- 
sicrdichiung bcsicht, insbesondcre zur Hcrsicllung ci- 
ncr Schachllcisic nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnei, daB cin Siahlblcch strci fen mil 
cincr alien Flachcn des Hohiprofils (7) zuziigUch eincr 
Ubcrlappung und zuziiglich dcr Fahnc (8) cmsprcchcn- 
den Brcilc unlcr Ausbildung des Hohiprofils (7) rnchr- 
Tach abgebogen und an dcr Ubcrlappung untcr Ober- 
siand dcr Fahnc (8) mil cincr Langsnaht (9) vcr- 
SchwciBlwird. 

16. Vcrfahrcn nach Anspruch 15 dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Abbicgung am durchlaufcndcn, ins- 
besonderc vom Coil gczogenen Siahlblcchsircifcn cr- 
folgi, also crsi nach dcm Abkanlcn cin Ablangcn dcr 
Schachllcisic (6) aur ihr SollmaB crfolgi- 

17. Verrahren nach Anspruch 15 oder 16. dadurch ge- 
kennzeichnei. daB die Abbicgung durch Rollprofilicrcn 
crfolgl, 

18. Vcrfahrcn nach cincm dcr Anspriichc 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnei, daB das VcrschwciBcn durch- 
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gehend minds LascrschwciBung erfolgL 

19. Verfahren nach einem der Anspriichc 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Fahnc (8) von einer 
Schmalscitc des Hohiprofils (7) ausgchend ausgcbildct 
und f vorzugsweisc, cinfach abgebogen wird. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnei. daB die Fahnc (8) von einer 
Brcitsciie des Hohiprofils (7) ausgehend ausgebildei 
wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Fahne (8) zweifach, S-fdrmig abge- 
bogen wird, 

22. Verfahren nach einem dcr Anspriiche 15 bis 21, 
dadurch gekennzeichnei, daB das Hohlprofil (7) mil dcr 
Fahnc (8) zunfichst gerade-gcsireckl hergesielli wird 
und danach dcr Hauptleil der Fahne (8) durch eine Ab- 
bicgung ausgebildei wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB dcr Haupllcil dcr Fahnc (8) gegenuber 
dem Hohlprofil (7) urn cin beslimmies SeiienmaB (M) 
vcrsclzl ausgebildet wird. 

24. Vcrfahrcn nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB dcr Haupllcil dcr Fahnc (8) bogcnlbrmig, 
dcm Vcrlauf einer Schcibc cnisprcchcnd verlaufend 
ausgebildei wird, so daS das SeitenmaB (M) sich dcrn- 
cntsprcchcnd iibcr die Langc dcr Fahnc (8) vcranderu 

25. Verfahren nach einem der Anspriichc 15 bis 24, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Fahne (8) endseiug 
ausgcklinkl wird und daB das Ausklihken, voreugs- 
weise. nach Durchfiihrung der Abkaniung erfolgi. 

26. Verfahren nach einem der Anspriichc 15 bis 25. 
dadurch gekennzeichnei, daB dcr Stahlblechstreifen 
vor dem Abkanten an genau vorgegebencn Sicllen mil 
klcincn Lochern (11) verschen wird. 

27. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 26. 
dadurch gckcnnzeichnct, daB hochfesic Siahlwcrk- 
stoffe fUr den Stahlblechstreifen eingesetzt werden. 

28. Verfahren nach einem der Anspriichc 15 bis 27, 
dadurch gekennzeichnei, daB im Siahlblechsireifcn 
Abbiegungen mil Innenradien zwischen dcm 1,3-fa- 
chen und dcm 1,6-fachen der Blechstarke ausgebildei 
werden. 
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